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Gewolbte Wande —

attraktiv und geraumig

Der Wohnwagen- und Caravan-Hersteller Hobby ist eimichtiger Arbeitgeber im schles-| fiir die eindeutige und prazise Ausrichtung
wig-holsteinischen Fockbek. Das Unternehmen mit hehFertigungstiefe konzentriert sich| und Montage z.B. der Seitenwénde an der
mit der Marke Hobby auf das mittlere Qualititssegme und ist Weltmarktfiihrer nach | Bodengruppe. ,Die hohe Bearbeitungsgenau-
Stiickzahlen. Der grof3e Erfolg beruht auf einem sehttraktiven Preis-/Leistungs-Verhélt- | igkeit erspart uns das manuelle Einpasse
nis und auf einem ansprechenden Design. So werddsittdes klassischen Kastenaufbausder Einbauten. In wesentlich kirzerer Zei

>

2: Gewolbte Wéande sorgen fir spirbar mehr
Platz und Komfort (Fotos: Hobby)

ren, da nun auch alle Einbauten gekrim
Wandanschlusskanten haben. ,Anfangs
ren gewolbte Wande und Décher noch i
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in der Caravan-Fertigung sind von EiMa fiReferenzfahrten und auch nach Sicherhé
Hobby entwickelte Individualldsungen auf reaktionen oder einem Not-Aus kann unn
Basis der ,Omega’-Bearbeitungszentren.| Sadbar weitergearbeitet werden.

sind mit je zwei 5-Achsspindeln und wei-| Die Lage der Ausschnitte und Bearbeiturn
teren Spindeln fur die Kantenbearbeitung positionen auf einer Platte ist je nach zu

ausgestattet. In der fir gewdlbte Wande | tigendem Fahrzeugtyp und Modellvarian-
vorgesehenen Maschine wird die Schwenke sehr verschieden. Dies gilt um so meh
fahigkeit der 5-Achs-Spindelkdpfe vorwie- als auf den Plattenfrasmaschinen auch v
gend bendtigt, um das Werkzeug tangentidleile fur Fendt-Wohnmobile gefertigt wer;
zur Plattenoberflache zu fiihren. Die gleichden — dieses Unternehmen hat seinen S
Technik kommt jedoch auch in der Maschiauf dem gleichen Grundstiick wie das Hg
ne fir plane Platten zum Einsatz und erspbyt-Werk und ist auf das obere Marktseg-
hier kostspielige Spezialwerkzeuge: ,Durciment des Reisemobil-Marktes ausgericht
die Schwenkfahigkeit der 5-Achs-Spindel- Die einzelnen Sauger des Saugerteppich
kopfe brauchen wir keine teuren Formfra- sind deshalb erstens kardanisch und héh
ser mehr, sondern kommen heute mit Staverstellbar gelagert, um Platten verschie-
dard-Werkzeugen aus®, freut sich der Fertdener Kriimmung halten zu kénnen. Zwe
gungsleiter. tens sind die Koordinaten der Sauger im
Wichtig war fir den Caravan-Hersteller einBostprozessor hinterlegt. Er berechnet ei
hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit und -gee Aufspannposition fir jede Platte inklus
nauigkeit — bei zuverlassig hoher VerflighaAnsteuerung der Sauger.

keit: ,Wir wollen fur eine mdglichst geringeDie vom Postprozessor der CNC berech
Kapitalbindung unser Material schnell um- optimale Positionierung der Platte Uber d
schlagen. Auf ein Zwischenlager fiir WandSaugerteppich erfordert einen CNC-geste

denfalls nicht lange!”, betont der Werkslej-bendtigten Wand-, Boden oder Deckenpl
ter. Deshalb wurde die Steuerung der Porten anstofl3en kdnnen, ist auf den ,Sinum
talfrésanlagen so konzipiert, dass beim Audk’-CNC eine Teileprogrammverwaltung
fall einer Spindel oder eines Randfrasers dierichtet worden. Zum Einsatz kommt hi
gesamte Bearbeitung auch von der verbledas Modul ,DNC’ aus dem ,Motion Contr
benden funktionsfahigen Spindel alleine géaformation System MCIS’ von Siemens.
leistet werden kann. CNC sind dabei Uber das unter Window
Kostensparend nutzen beide Spindeln | betriebene PC-Frontend, einer PCU50-S
denselben Werkzeugwechsler. Friedrich Krtng, direkt an das LAN von Hobby an
cke, Geschéftsfiuihrer von EiMa-Nord betoftunden.

~Der ist so erprobt ausfallsicher, dass hier &iif die unabhéngige Ansteuerung der je
eine redundante Auslegung verzichtet werachsigen Spindelkdpfe, der Kantenbear-
den kann.“ Und so kann Hobby gleich aucheitung und des Werkzeugwechslers mu
noch die Zahl der fir den Doppelspindel-Bdie CNC nicht nur eine Vielzahl von Ach
trieb vorzuhaltenden Werkzeuge klein haltsan steuern kénnen und tber leistungsfa
Absolutgeber erméglichen den sofortigen ge Koordinaten-Transformationsfunktion
Start der Produktion bei Schichtbeginn ohnerfligen sondern auch mehrkanalig aus

itegt sein. Durch den Einsatz der ,Sinumet
ino-

niik 840D’ als CNC kdnnen die hohen tech
logischen Anforderungen sehr effizient m
gsinem Standardgerat erfullt werden.
efulRerdem nutzten die Entwickler von EiN
den Spielraum, den ihnen diese CNC mit
r,ren offenliegenden Systemschnittstellen,
aler machtigen Basis-Funktionalitét und vi
- faltigen System-Optionen bietet. So konn
tz.B. durch den Einsatz von ,Safety Integr
ei den Siemens-Antrieben auf Hardware
Endschalter verzichtet werden, was den
ekabelungsaufwand an der grof3en Masch
sverringerte.
eBeim Caravan-Hersteller jedenfalls weild

man genau, was fur eine wirtschaftliche F

i4igung wichtig ist, welche Synergieeffekte

von einer Maschine erschlossen werden
- len und welche Technik dafiir geeignet is
5iveVir sind dabei, ,Sinumerik’-CNC und Sie

mens-Antriebssysteme in der ganzen Hal
nddezum hausinternen Standard zu mache
e®o sparen wir auch noch bei der Ersatzte
elpevorratung”, gibt Dirk Schniedertdrns eir

areugt: ,Wenn man fachliche Kompetenz
wirtschaftliches Denken konsequent mit @
Méoglichkeiten moderner Automatisierung
ésungen verbindet, dann kann man auch
IDeutschland neue Arbeitsplatze schaffen
ief Dauer absichern.”

XP

ell- EiMa Maschinenbau, Frickenhausen
€Tel.: +49(0)7022/9462—-0
www.eima-maschinenbau.de

5-

S
L Siemens, Furth
hikennwort: IA/DT GC 103/08
MFax:0911/9783321
&arin.kaljumae@siemens.com

3/2008 _953

t

via

ih-
ih-
el
te
ated’
Ver-
ine

er-

sol-
I

nen

und

1in
und




